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1 Az utmutatéhoz

Koszonjuk a Weller WX 2 forrasztoallomas megvasarlasaval
iranyunkban mutatott bizalmat. Gyartasanal a legszigorubb min&ségi
kévetelmeényeket vettiik alapul, amelyek biztositjak a készulék
kifogastalan mikodését.

Jelen utmutato fontos informaciokat tartalmaz, a WX 2

forrasztoberendezés biztonsagos és szakszer(i lizembe

helyezésérél, kezelésérol, karbantartasarol és az egyszeri hibak

6nallé elharitasarol.

> A WX 2 forrasztoberendezés lizembe helyezése és a vele
végzett munka megkezdése elétt olvassa végig ezt az utmutatot
és a mellékelt biztonsagi utasitasokat.

> Ugy érizze meg ezt az Utmutatét, hogy az minden felhasznalé
szamara hozzaférhetd legyen.

1.1 Figyelembe vett iranyelvek

A Weller WX 2 mikroprocesszorral vezérelt forrasztéberendezés
megdfelel az EK megfeleléségi nyilatkozatban megadott
2004/108/EGK és 2006/95/EGK iranyelveknek.

1.2  Egyitt érvényes dokumentumok

— WX 2 forrasztéberendezés lizemeltetési utmutatd
— Kiséréflizet biztonsagi tudnivaldkrodl a jelen utmutatdhoz

— A csatlakoztatott szerszamok lizemeltetési Utmutatoi
(pl. WXP 120, WXP 200 WXMP vagy WXMT)
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2 Az On biztonsaga érdekében

A WX 2 forrasztdberendezés a technika jelenlegi allasa és az
elismert biztonsagtechnikai szabalyok alapjan készdlt. Ennek
ellenére fennall a személyi sériilés és az anyagi karok
keletkezésének veszélye, ha nem tartja be a hasznalati utasitasban
talalhato figyelmeztetéseket, valamint a készulékhez mellékelt
biztonsagi flzet biztonsagi utasitasait. A WX 2 forrasztdberendezést
csak az Uzemeltetési utmutatéval egyitt adja tovabb harmadik
személynek.

2.1  Rendeltetésszer(i hasznalat

A WX 2 forrasztéberendezést kizarélag az lizemeltetési utasitasban
megnevezett célra, vagyis forrasztasra és kiforrasztasra hasznalja
az itt megadott feltételek mellett. A WX 2 forrasztéberendezés
rendeltetésszer(i hasznalata magaban foglalja azt is, hogy

— On betartja az Gtmutatéban foglaltakat,
— On minden tovabbi kisérd dokumentaciét figyelembe vesz,

— On betartja az alkalmazas helyén érvényes nemzeti
balesetvédelmi el6irasokat.

A késziléken 6nhatalmulag végzett modositasokért a gyartd nem
vallal felelésséget.

3 Szallitasi terjedelem

— WX 2 forrasztéberendezés

— Haloézati csatlakozdkabel

— WX 2 forrasztéberendezés lizemeltetési utmutatd
Kiséréfuzet biztonsagi tudnivaldkrol a jelen Utmutatéhoz
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4 A késziilék leirasa

A Weller WX 2 egy sokoldaltan hasznalhato forrasztéberendezés a
legujabb technoldgiai szintet képviseld elektronikus szerkezeti
egyseégeken végzett professzionalis javitasokhoz az ipari
gyartastechnika, valamint javitasi és labor célu felhasznalas
tertletén.

A digitalis szabalyozé elektronika a forrasztépaka kivalé minéségi
érzékel6- és hdatadas-technikajaval egyutt preciz hdmeérséklet-
szabalyozasi tulajdonsagokat biztosit a forrasztécsucson. A gyors
meérés biztositja a nagy hémérséklet-pontossagot és az optimalis
hémérsékleti viszonyokat terheléskor.

A kivant hémérséklet 50 °C - 550 °C (150 °F — 999 °F) kozotti

tartomanyban allithaté

a forrasztopakakhoz és Microtool eszkdzokhoz. Az elbirt és a

tényleges érték kijelzése digitalisan térténik. Négy gombon (2 gomb

szerszamonkeént) a kdzvetlen kivalasztashoz rogzitett hdmérsékletek
tarolhatok.

A Weller WX 2 forrasztéberendezés a kdvetkezd funkcidkkal és

tulajdonsagokkal rendelkezik:

— Modern kezelési koncepcié és navigaciod

— Kezelés szenzoros gombokkal

— Tobbnyelvli menikezelés

— Grafikus LCD kijelzd kék LED hattérvilagitassal

— Tamogatja a szerszamokat 200 W-ig, vagy egyidejlileg
2 x 120 W pakat

— A WX 2 forrasztoberendezést nem kell kalibralni

— 2 csatlakoz6 a forrasztdpakahoz beépitett paramétertarolassal (pl.
rogzitett hémeérséklet)

— Automatikus szerszamfelismerés és a pakanak megfeleld
szabalyozoparaméter aktivalasa

— Digitalis hdmérséklet-szabalyozas

— A késziilékek ESD-biztos antisztatikus kivitell

— Kulénb6z6 potencialkiegyenlitési lehetéségek a késziléken (a
standard konfiguracié kdzvetlendl foldelt)

— Pakaspecifikus paraméterek beallitasa, mint: készenléti
hémérséklet; készenléti id6 ; AUTO-KI id6; eltérés; szabalyozasi
tulajdonsag; folyamatablak; robotkimenet

— Allomasspecifikus paraméterek beallitasa, mint: nyelv;
hémérsékletegység °C/°F; jelszd; gomb hangjelzés be/ki; LCD
kontraszt; LCD alap fényer6; keperny6kimélé

— 2 csatlakoz¢ a kiils6 készilékeknek (pl. WFE, WHP)

— Digitalisan és optikailag szétvalasztott robotcsatlakozé

— USB csatlakoz6 USB taroléhoz (firmware frissitéshez,
paraméterezéshez, feliigyelethez)

HU
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3. abra:

WX 2 miiszaki adatok

Méretek

Suly

Halozati fesziltség
Teljesitményfelvétel
Erintésvédelmi osztaly
Biztositék
Hémérséklet-tartomany

Hémérséklet-pontossag
Hémérséklet-stabilitas
Potencialkiegyenlités

A haz anyaga

Kezel6panel anyag
Kezel6panel méretei
Felbontas
Hattérvilagitas

Potencialkiegyenlités

WX 2

Hx Sz x M (mm): 170 x 151 x 130
H x Sz x M (hlvelyk): 6,69 x 5,94 x
5,12

kb. 3,2 kg

230V, 50 Hz

200 W (240 W)

I, antisztatikus haz
Tularamkioldo T2 A

Beallithatd

50 C°-550 C° (150 F° — 999 F °)
A szabalyozhaté hémérséklet-
tartomany a szerszamtdl figg.

+9°C (17 °F)

+2°C (x4 °F)

3,5 mm-es kapcsoldkilincs-hiivelyen
keresztil a késziilék hatoldalan.

Aluminiumlemez
antisztatikus fekete

(AMS 70002) bevonattal; PA
antisztatikus mianyag haz

Valédi Uveg antisztatikus bevonattal
74 x 38 mm

255 x 127 (128) pont

4 LED-del

A 3,5 mm-es kapcsoloérintkezés hiively (14) kiilénb6zd bekotéseivel

4 valtozat lehetséges:

— (a) Kozvetlen foldelés: csatlakozodugo nélkil (szallitasi allapot).
— (b) Potencialkiegyenlités: csatlakozédugoval, kiegyenlité vezeték

a kozéps6 érintkezon.

— (c) Potencialmentes: csatlakozédugoval

— (d) Kbzvetlen foldelés: csatlakozédugoval és beforrasztott
ellenallassal. Foldelés a valasztott ellenallason keresztiil.

USB csatlakozd

A WX 2 vezérldkészilék elblapjan USB csatlakozo (10) talalhaté a
firmware frissitéshez, paraméterezéshez és felligyelethez. Az USB
csatlakozoba (10) minden kereskedelemben kaphaté USB tarol6

csatlakoztathaté.
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5 A késziilék izembe helyezése

VIGYAZAT!

Aramiités- és égésveszély

A vezérl6készilék szakszeritlen csatlakoztatasa aramitéses
sériilést okozhat és karosithatja a készililéket. A vezérlbkészilék
lizemeltetése kdzben a forrasztopaka égési sérulést okozhat.

D> Olvassa el alaposan a mellékelt biztonsagi utasitasokat, ezen
Uzemeltetési Utmutaté biztonsagi utasitasait, valamint
vezérl6késziléke Utmutatdjat az izembe helyezés elétt, és
vegye figyelembe a benne leirt dvintézkedéseket.

> Ha nem haszndlja a forrasztopakat, akkor helyezze azt mindig
a biztonsagi taroléba.

Megjegyzés

WX P

BL.CS: 01.07 Yersion: 1.04
4. abra
| I —————
350
380 380 =T
aso °C

5. abra

Vegye figyelembe az attekint6é abrakat (1. és 2. abrak).

A WX 2 forrasztéberendezéshez csak megfeleld csatlakozédugoéval
rendelkezd forrasztépaka csatlakoztathaté.

A WX 2-h6z csatlakoztathaté szerszamokat a 19. oldalon talalhaté
Tartozéklistaban talalja.

1. Csomagolja ki 6vatosan a késziiléket.

2. Csatlakoztassa a forrasztdszerszamot az itt kovetkezok szerint:
Dugja be a forrasztopaka csatlakozédugojat a vezerlékészilék
csatlakozohiivelyébe (9/12) és reteszelje egy révid jobbra
forditassal.

3. Helyezze a forrasztépakat a tartéba.

4. Ellendrizze, hogy a haldzati fesziiltség megegyezik-e a késziilék
tipustablajan talalhaté adattal, valamint hogy a halézati
kapcsolo (18) kikapcsolt allapotban van-e.

5. Csatlakoztassa a vezérl6késziiléket a halézathoz (16).

6. Kapcsolja be a késziiléket a haldzati kapcsoloval (18).

A kijelz6n megjelenik az inditasi kijelzés (lasd 4. abra).

A készilék bekapcsolasa utan a mikroprocesszor elvégzi az

Ontesztet és kiolvassa a szerszamban tarolt paraméter értékeket.

Ha csatlakoztatva van forrasztopaka, a kijelzé6n megjelenik a

beallitott hémérséklet (eldirt érték, 30/26), a hdmérsékletegység

°C/°F (28), a ténylegesérték-kijelzd (aktualis pakahémérséklet) (29)

és az eltarolt rogzitett hémérséklet (33/32/23/24).

HU



8-20

WX 2

6 A késziilék kezelése

6.1

Kezelési elv

Gombok

Kezelégombok 1, 2, 3,
4

6. abra: WX 2 kezel6elemek

Kezelés

Nyomja meg az 1, 2, 3 vagy 4
gombot egyszer réviden

Funkcié

A rogzitett hémérséklet (23/24/32/33)* atvétele aktiv
el6irt hémérsékletként (26/30)*.

(szerszamcsatorna: 1, 2 gomb = bal;

3, 4 gomb = jobb)

Lapozas a paramétermeniben

Nyomja meg az 1, 2, 3 vagy 4
gombot 3 masodpercig

Az aktiv el6irt hémérséklet rogzitett hdmérsékletként
a megnyomott gombhoz (1, 2, 3 vagy 4) lesz tarolva.

Tartsa nyomva egyidejlileg az 1 és
2 vagy a 3 és 4 gombokat

1 és 2 = a bal csatorna (12)* zarolva ill. megnyitva
lesz
3 és 4 = a jobb csatorna (9)* zarolva ill. megnyitva
lesz

13és1 Tartsa nyomva egyidejlileg a 13 és|— Paramétermenu eléhivasa
vagy 2 gomb 1 vagy 13 és 2 gombokat
6és3 Tartsa nyomva egyidejiileg a 6 és |- Paraméterment eléhivasa
vagy 4 gomb 3 vagy a 6 és 4 gombokat

6, 13 kivalaszté6 gomb

Nyomja meg a 6 vagy 13 gombot
egyszer réviden

Kiegészitd eszkoz kivalasztasa, feltétel a kiegészité
eszkodz (pl. WFE) paraméter beallitasai
megnyitasahoz

Nyomja meg a 13 vagy 6
gombot 3 masodpercig

Megnyilik az el6irt hémérséklet ablak

6 gomb

Nyomja meg a 6 gombot egyszer
réviden

Kilépés a paramétermeniibdl

Forgo-kivalaszto kerék
7

A forgd-kivalasztéd kerék
mozgatasa ujjal

Erték kivalasztasa / beallitasa
Navigacié a meniin belll

Jobb vagy bal kattintas

Megnyilik az el6irt hémérséklet ablaka a
jobbrol/balrél csatlakoztatott forrasztdpakahoz

Bevitel gomb 8

Nyomja meg a 8 gombot egyszer
réviden

Az érték / kivalasztas jovahagyasa

*) lasd az attekintd abrakat (1. és 2. abrak).
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Settemperature
WXP 120 B B 0
°F Exil
7. abra
Megjegyzés

Entering
W Parameter Henu

t Keep buttons depressed !
] u u

8. abra
Parameters WXP 120
Standby Temp. 150 °C

i Standby Time 010 min
_J Aulo—0ff Time 020 min

Exit
9. abra
Paramelers WXP 120
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min

% Auto—Off Time 020 min

Exit

10. abra
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6.2 Kezelésipélda 1.:
Hoémeérséklet-beallitas elvégzése
1. Tartsa nyomva a kivant 6 vagy 13

kivalasztégombot 3 masodpercig.
A kijelz6 atvalt az el6irt hdmeérsékletre (lasd 7. abra).

2. Allitsa be a kivant elirt hdmérsékletet a forgo-kivalaszto
kerékkel (7).

3. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (8).

4. Lépjen ki a paramétermentibdl a 6 gombbal.

Amennyiben 10 masodpercen keresztll nem torténik adatbevitel,
automatikusan elhagyja a paramétermendt.

6.3 Kezelésipélda 2.:
Paramétermenii el6hivasa és meniipont
kivalasztasa

1. Tartsa nyomva egyidejlileg a 13 és 1 vagy 13 és 2 vagy 6 és 3
vagy 6 és 4 gombokat.
Mikézben a késziilék a paramétermenibe valt, a kijelzé a
kovetkez6 informacids széveget mutatja (lasd még a 8. abrat):
,Valtas a paramétermeniibe” , Tartsa nyomva a gombokat".

2. Valassza ki a menupontot a forgé-kivalaszté kerékkel (7).
A kivalasztas fekete hattérrel jelenik meg (pl. ,Készenléti hém.",
lasd 9. abra).

3. Hagyja jova a kivalasztast a bevitel gombbal (8).
A kijelz6 atvalt Kivalasztas/beadasi modba (lasd 10. abra).

4. Végezze el a beallitast a forgd-kivalaszto kerékkel (7).

5. Hagyja jova a beallitast a bevitel gombbal (8).
A beallitas el lesz tarolva és megjelenik a paramétermeni.

6. Valassza ki az Uj menulpontot a forgo-kivalasztd kerékkel (7) és
allitsa be a kivant értéket (lasd 3.-5. 1épést)
—vagy —
Lépjen ki a paramétermeniibdl a 6 gombbal.

HU
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11. dbra: WX 2
csatlakoztatott
forrasztopakaval

350

380

Off

380

°C

Off

380

350

380

12. abra:

WX 2

6.4 Forrasztdpaka csatlakoztatasa

Vegye figyelembe az attekintd abrakat (1. és 2. abrak).

1. Ellendrizze, hogy a kivalasztott forrasztépaka helyesen
csatlakoztatva van (lasd a 7. oldalon ,A készilék izembe
helyezése®).

2. Kapcsolja be a készlléket a halézati kapcsoléval (18).

A kijelz6 megjeleniti a hémérséklet tényleges értékét (29), az
eléirt hémérsékletet (26/30), valamint a csatlakoztatott paka
rogzitett hémérsékleteit (23/24 vagy 32/33). A paka elbirt és
rogzitett hémeérséklete szintén el lesz tarolva. A hémérseklet
tényleges értéke az el6irt hémerséklet értekéig emelkedik (= a
forrasztopaka flitese folyamatban).

Amennyiben két pakat csatlakoztat egyidejlileg a WX 2-h6z, vegye
figyelembe a tulterhelésvédelmet.

Megjegyzés
Tovabbi csatlakozasi valtozatokat a 21. oldalon talal.

Vegye figyelembe a csatlakoztatott készllékek mindenkori
Uzemeltetési utmutatodjat.

Tulterhelésvédelem (240 W)

Ha egyidejlileg két pakat csatlakoztat a WX 2-h6éz, amelyek egyitt
240 W-nal nagyobb teljesitménylek, a tulterhelésvédelem (lasd 12.
abra) mikodésbe lép.

Ekkor csak egy paka / csatorna hasznalhato.

Forrasztépaka / csatorna aktivalasa:

> Nyomja meg egyidejlileg a kivant 1 és 2 kezelégombokat (bal
csatorna (12)) vagy 3 és 4 (jobb csatorna (9)).
Vegye el a kivant pakat a taroléjabol.
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Settemperature

weo GG

°F Exit

13. abra:

Megjegyzés

Off ——

350

380

380 C
14. abra

Megjegyzés
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6.5 Homérséklet egyéni beallitasa
Vegye figyelembe az attekintd abrakat (1. és 2. abrak).

Régzitett hmérséklet beallitasa

1. Tartsa nyomva a kivant 6 vagy 13 valasztégombot.
A kijelz6n megjelenik az aktualis el6irt hdmérséklet (lasd 13.
abra).

2. Allitsa be a kivant elirt hdmérsékletet a forgo-kivalaszto
kerékkel (7).

3. Hagyja j6va az értéket a bevitel gombbal (8).

4. Tartsa nyomva a kivant 1, 2, 3 vagy 4 kezelégombot
3 masodpercig az aktualis eldirt érték rogzitett hémersékletkent
(a megnyomott gombhoz rendelve) tarolasahoz.

Tovabbi informacidkat (pl. rogzitett hémeérseklet, pakabeallitas) az
intelligens pakakhoz a mindenkori Gizemeltetési utmutatokban talal.
Vélassza ki a h6mérsékletet az 1, 2, 3 és 4 kezelégombbal

A hémérséklet eldirt értékét két (pakankeént) elére beallitott
hémeérsekleti érték (rogzitett hémérseklet) kivalasztasaval is be
lehet allitani.

> Nyomja meg a kivant 1, 2, 3 és 4 hdmérséklet gombot.
A paka szabalyozza a kivant hdmérsékletet.

6.6 Csatorna ki-/bekapcsolasa
Vegye figyelembe az attekint6é abrakat (1. és 2. abrak).

Bal csatorna (12)

> Nyomja meg egyidejlileg az 1 és 2 kezelégombokat a paka ki-
/bekapcsolasahoz.

Jobb csatorna (9)

> Nyomja meg egyidejlleg a 3 és 4 kezelégombokat a paka ki-
/bekapcsolasahoz.

A paka azonnal be lesz kapcsolva, amikor azt elveszik a
pakatartobol. A pakaban beépitett mozgasszenzor talalhaté.
Csatorna zarolva

Ha egy csatorna zarolva van, a kijelzén a ,KI* (19) felirat jelenik
meg.

HU
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Megjegyzés

WX 2

6.7 Forrasztas és kiforrasztas

[> A forrasztast a csatlakoztatott forrasztopaka lizemeltetési

utmutatdjaban leirtak szerint végezze el.

A forrasztocslcsok kezelése

Az els6 felmelegités soran kenje be a forraszthaté
forrasztocsucsot forraszanyaggal. Ezzel eltavolitja a
forrasztocsucson a raktarozas soran kepz6dott oxidrétegeket és
szennyezddéseket.

A forrasztas sziineteiben és a forrasztopaka letétele el6tt Gigyeljen
arra, hogy a forrasztécsucs jol be legyen kenve forraszanyaggal.
Ne hasznaljon tul agressziv folyasztdszert.

Mindig Ugyeljen a forrasztécsucsok helyes illeszkedésére.

A munkahdmérsékletet a lehetd legalacsonyabbra valassza.
Valassza az alkalmazashoz mérten legnagyobb
forrasztocsucsformat. Okodlszabaly: kb. olyan nagy legyen a paka,
mint a forrasztasi pont.

Gondoskodjon a forrasztocsucs és a forrasztasi hely kdzoétti nagy
felulet( héatadasrdl azaltal, hogy jol bednozza a forrasztdcsucsot.
Hosszabb munkasziinetek idejére kapcsolja ki a
forrasztoberendezést, vagy hasznalja a Weller-funkcioét a
hémérséklet csdkkentésére.

Onozza be a forrasztocsticsot, mielétt a forrasztopakat hosszabb
id6re leteszi.

A forraszanyagot kdzvetlenil a forrasztasi helyre adagolja, ne a
forrasztocsucsra.

A forrasztécsucsokat a hozza tartoz6 szerszammal cserélje.

Ne fejtsen ki mechanikai erét a forrasztdcsucsra.

A vezérlékésziléket kozepes méretli forrasztécsucshoz
szabalyoztak be. A forrasztécsucsok cseréje vagy mas csucsformak
hasznalata eltéréseket okozhat.



WX 2

Megjegyzés
Parameters WXP 120
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min
@_Vj Auto—Off Time 020 min
Exit
15. &bra
Parameters WXP 120
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min
ﬁ-‘_vj Auto-0ff Time 020 min
Exit

16.

abra
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7 Paraméter beallitasa a
paramétermeniiben

A paramétermenu két terlletre van felosztva:
Paraméter
Bedllitasi lehetéségek:
- Készenléti hdmérséklet
- Készenléti id6 (hémérséklet-lekapcsolas)
- AUTO-KI id6 (automatikus kikapcsolasi id6)
- Eltérés (hémérséklet-eltérés)
- Szabalyozasi tulajdonsag
- Folyamatablak

Allomas paraméter

Bedllitasi lehetéségek:
- Nyelv
- Hémérséklet-verzio °C/°F (hémérsékletegység)
- Jelszo (reteszelési funkcio)
- Gomb hangjelzés be/ki
- LCD kontraszt
-LCD alap fényerd
- Képernydkimélé

7.1 Paraméter bedllitasa
Vegye figyelembe az attekintd abrakat (1. és 2. abrak).

Készenléti hdmérséklet bedllitasa

A forrasztépakak markolatba épitett hasznalati felismeréssel
(szenzorral) rendelkeznek, amely a forrasztépaka hiitési folyamatat
automatikusan szabalyozza.

Tovabbi informacidkat az intelligens pakardl a mindenkori
Uzemeltetési utmutatéban talal.

A hémérséklet-lekapcsolas utan automatikusan a készenléti
hémérséklet lesz beallitva.

1. Paramétermend eléhivasa.

2. Vélassza ki a Készenléti hmérséklet menipontot.

3. Allitsa be a készenléti hémérsékletet eldirt értékét a forgd-
kivalaszté kerékkel (7).

4. Hagyja jéva az értéket a bevitel gombbal (8).
5. Lépjen ki a paramétermeniibdl a 6 gombbal.

HU
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Standby =

o 180 ---

380 C
17. abra
Parameters WXP 120
150 C
Standby Time 010 min
% Auto—0ff Time 020 min
Exit
18. abra
Megjegyzés
off o
350
380 - -
o
380 C
19. abra
Parameters WXP 200
Standby Temp. 300 °F
Standby Time 010 min
%) CPERTITTI 020 min
Exit
20. abra
Megjegyzés

WX 2

Hémérséklet-lekapcsolas (készenléti id6) beallitasa

Ha nem hasznalja a forrasztészerszamot, akkor a beallitott
készenléti id6 elteltével a hémérséklet a készenléti hGmérsékletre
csokken. A készenléti allapotot a tényleges érték villogasa jelzi és a
kijelz6n a ,Készenlét” (20) felirat jelenik meg.

Az 1, 2, 3 vagy 4 kezel6gomb megnyomasaval a készenléti allapot
befejezédik. A pakaba integralt szenzor felismeri az allapotvaltozast
és kikapcsolja a készenléti allapotot, miutan a paka meg lesz
mozditva.
Készenléti id6 beallitasa:
1. Paramétermeni el6hivasa.
2. \/élassza ki és hagyja jova a Készenléti idé6 menulpontot.
3. Allitsa be a kivant készenléti hémérsékletet a forgd-kivalasztd
kerékkel (7).
A kovetkezd készenléti beallitasok elvegzésére van lehetéség:
- LKI*=,0 perc": készenléti id6 ki van kapcsolva (gyari beallitas)
- L,BE"=,1-99 perc": készenléti id6 , egyénileg beallithaté
4. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (8).
Tovabbi beadllitasi paraméter kivalasztasa a menlben

vagy
Kilépés a paramétermeniibdl a 6 gombbal.

Nagyon kis héigény( forrasztasi munkak soran csékkenhet a
készenléti funkcié megbizhatdsaga.

Automatikus lekapcsolasi id6 (AUTO-KI) beéllitasa

Amikor nem hasznalja a forrasztépakat, az AUTO-KI id6
eltelte utan a forrasztépaka fiitése lekapcsol.

A hémérséklet-lekapcsolas a beallitott készenléti funkciétol
fuggetlendl megtorténik. A tényleges hdmérséklet villogva kertil
kijelzésre és a maradvanyhd kijelzésére szolgal. A kijelz6n
megjelenik a ,KI* (19) felirat.

1. Paramétermenu elbhivasa.

2.Valassza ki és hagyja jova az AUTO-KI meniipontot.

3. Allitsa be a kivant AUTO-KI id6t a forgo-kivalaszto kerékkel (7).

A kovetkezé AUTO-KI id6bedllitasok elvégzésére van lehetéség:
- KI*=,0 perc*: az AUTO-KI funkci6 ki van kapcsolva (gyari
beallitas)
LBE" =,1-999 perc*: az AUTO-KI id6 egyénileg beallithatd.
4. Hagyja jéva az id6t a bevitel gombbal (8).

Tovabbi beadllitasi paraméter kivalasztasa a meniiben vagy
kilépés a paramétermeniib6l a 6 gombbal.

A készenléti és AUTO-KI lzemmaodok torlése:

Kapcsolds pakatartd nélkiil az 1, 2, 3 vagy 4 kezelégomb
megnyomasaval vagy a forrasztépaka taroldbdl torténd felvételével
torténik.
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g Paramelers WXP 120 # 5,
_AJ Offset 000 °F
Perform. Mode standard
% Temp. Window 020 °F
Exit
21. abra
Parameters WXP 120
=) Offset 000 C
& Perform. Mode
_J Temp. Window 020 °C
Exit
22. dbra
a Parameters WXP 120 85
_Aj Offset 000 °F
Py Perform. Mode standard
_J Temp. Window 020 °F
Exit
23. &bra
Megjegyzés
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Hoémérséklet-eltérés bedllitasa

A tényleges forrasztocsucs-hémérséklet egy hdmérséklet-eltérési
érték bevitelével + 40 °C-kal (+ 72 °F) moédosithato.

1. Paramétermeni el6hivasa.

2. Valassza ki és hagyja jova az ELTERES meniipontot.

3. Allitsa be a kivant hémérséklet-ELTERESI értéket a forgé-
kivalaszté kerékkel (7).

4. Hagyija jova az értéket a bevitel gombbal (8).

Tovabbi beallitdsi paraméter kivalasztasa a meniben vagy
kilépés a paramétermeniib6l a 6 gombbal.

Szabalyozasi tulajdonsagok beallitasa

Ez a funkcié meghatarozza a forrasztépaka felfiitési jelleggorbéjét a

beallitott pakahémérséklet eléréséhez.

1. Paramétermeni el6hivasa.

2. Vélassza ki és hagyja jova a Szabalyozasi tulajdonsagok
mentpontot.

3. Allitsa be a kivant szabalyozasi funkciét a forgé-kivalaszto
kerékkel (7).
A kovetkez6 beallitasok elvégzésére van lehetéség:
- ,Standard“: hozzaigazitott (k6zepes) felfités (gyari beallitas)
— ,Lagy*: lassu felftités
- ,Gyors*: gyors felfiités

4. Hagyija jova a beallitast a bevitel gombbal (8).

Tovabbi beallitasi paraméter kivalasztasa a meniliben vagy
kilépés a paramétermeniib6l a 6 gombbal.

Folyamatablak beallitasa

A folyamatablakban beallitott hmérséklet-tartomany meghatarozza

a potencialmentes kapcsolasi kimeneti jelek jellegét.

1. Paramétermenu elbhivasa.

2. Vélassza ki és hagyja jéva a Folyamatablak mentipontot.

3. Allitsa be a folyamatablak kivalasztott hémérséklet-tartomanyt a
forgd-kivalaszto kerékkel (7).

4. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (8).

Tovabbi beallitasi paraméter kivalasztasa a menliben vagy

kilépés a paramétermeniibél a 6 gombbal.

A LED kérlampaval (pl. WXP 120) felszerelt pakaknal a

folyamatablakot a LED kérlampak vilagitasi viszonyai hatarozzak

meg.

— Allandé vilagitas jelenti a kivalasztott hémérséklet elérését, ill. a
hémérséklet tartasat a megadott folyamatablakon belil.

— Avillogas a rendszer felf(itését, ill. a hdmérséklet-
folyamatablakon kivli értékét jelzi.

HU
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8 Slation Parameters
2 Language
Unit °F
@ Password *XE
Button Sound On
Exit
24. dbra
Sialion Parameters
= Language ENG
Unit
éﬂ_vj Password ERE
Button Sound On
Exit
25. bra
Megjegyzés
G Enter PIN
Exit
26. dbra
@ Enter PIN
Exit
27. dbra
a Station locked
Exit

28. abra

WX 2

7.2
Vegye figyelembe az attekintd abrakat (1. és 2. abrak).

Allomasparaméterek beallitasa

Nyelv kivalasztasa a meniih6z

1. Paramétermeni el6hivasa.

2. Valassza ki és hagyja jova a Nyelv menipontot.

3. Allitsa be a kivant nyelvet a forgé-kivalaszté kerékkel (7).
4. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (8).

Hémérsékletegység kijelzésének atallitasa

1. Paramétermeni el6hivasa.

2. Valassza ki és hagyja jéva a Hémérsékletegység °C/°F
mentupontot.

3. Allitsa be a kivant hdmérsékletegységet a forgé-kivalasztd
kerékkel (7).
4. Hagyija jova a beallitast a jovahagy6 gombbal (8).

A reteszelési funkci6 be-/kikapcsolasa

A reteszelés bekapcsolasa utan a forrasztoberendezésen csak a
rogzitett h6mérséklet gombok (= 1, 2, 3 és 4 kezel6gombok)
mikodnek. A tébbi beallitas csak a javitéallomas kireteszelése utan
modosithaté ismét.

Amennyiben csak egy hémérsekletet kivan engedélyezni, az 1, 2
és/vagy 3, 4 kezel6gombokat (régzitett h6mérséklet gombok)
azonos hémérsékletértékre kell bedllitani.

A forrasztoberendezés reteszelése:

1. Paramétermend eléhivasa.
2. Vélassza ki és hagyja jova a Jelszé menupontot.
3. Allitsa be a kivant haromjegyi reteszelési kodot
(001-999 kozott) a forgd-kivalaszto kerékkel (7) (lasd 26. abra).
4. Hagyja jéva az értéket a bevitel gombbal (8).

A reteszelés aktiv (a kijelz6n egy lakat lathato (27), lasd még a 27.
abrat).

A forrasztoberendezés reteszelésének feloldasa

1. Paramétermendi el6hivasa.
Amennyiben a reteszelés aktiv, a jelszo-menlpont
automatikusan megnyilik. A kijelzén megjelenik harom csillag
(***).

2. Allitsa be a haromjegy(i reteszelési kédot a forgd-kivalaszto
kerékkel (7).

3. Hagyja j6va a kdédot a bevitel gombbal (8).
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a Station Parameters

_AJ Language ENG
Unit °F

@ Password ErTy
Button Sound on ]

Exit

29. abra
Siation Parameters

ﬁ_‘aj
LCD—Contrast
LCD-Brightness Q70 %

Screen saver Off

Pol. free output le. & ri.
Exit
30. abra
8 Slation Parameters
_AJ LCD—-Contrast 032
LCD—Brightness 070 %
Screen saver Off
Pot. free output le. & ri.
Exit

31. abra

8 Station Paramelers
_Aj LCD-Contrast 032

LCD-Brightness 070 %

Screen saver

Pot. free output le. &ri.
Exit

32. dbra

WX 2

33. ébra
8 Station Parameters
_Aj LCD-Contrast 032
LCD-Brightness 070 %
Screen saver Off
Pot. free output [EHCETEE
Exit

34. abra:

———— T T T ——

= 380 380 .

380 °C 380

35. abra
Megjegyzés
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Gomb hangjelzés be/kikapcsolasa

1. Paramétermeni el6hivasa.
2. Valassza ki és hagyja jéva a Gomb hangjelzés menipontot.

3. Kapcsolja ki vagy allitsa be a gomb hangjelzést a forgo-
kivalaszté kerékkel (7).

4. Hagyja jéva a beallitast a bevitel gombbal (8).

LCD kontraszt bedllitasa

1. Paramétermend el6hivasa.

2. Valassza ki és hagyja jéva az LCD kontraszt menipontot.

3. Allitsa be a kivant LCD kontraszt értéket a forgo-kivalaszto
kerékkel (7).

4. Hagyja jéva az értéket a bevitel gombbal (8).

LCD alap fényerd bedllitasa

1. Paramétermeni el6hivasa.

2. Valassza ki és hagyja jéva az LCD alap fényerd menupontot.

3. Allitsa be a kivant LCD alap fényerét a forgd-kivalasztd
kerékkel (7).

4. Hagyja jéva az értéket a bevitel gombbal (8).

KépernySkiméld beallitasa

1. Paramétermend el6hivasa.

2. Valassza ki és hagyja jova a Képemy6kimélé menipontot.

3. Allitsa be vagy kapcsolja ki a képerny8kimélét a forgé-kivalaszto
kerékkel (7).

4. Hagyja jéva az értéket a bevitel gombbal (8).

Robotkimenet meghatarozasa

A robotkimenet a késziilék hatoldalan (15) talalhat6. A robotkimenet
érintkezd kiosztasa a 21. oldalon talalhaté. Alapbeallitasként a bal
oldali szerszamcsatorna van a robotkimenethez hozzarendelve, de a
hozzarendelés atallithato.

1. Paramétermenu eléhivasa.

2. Vélassza ki és hagyja jova a Robotkimenet meniipontot.

3. Valassza ki a szerszamcsatornat(/-csatornakat) a forgo-
kivalaszté kerékkel (7).
A kovetkezd robotkimenet beallitasok elvégzésére van lehetdség:
— ,Bal”: bal oldali szerszamcsatorna (gyari beallitas)
»~Jobb“: jobb oldali szerszdmcsatorna
— ,Bal & jobb“: mindkét szerszamcsatorna
4. Hagyja jova a beallitast a bevitel gombbal (8).

Amennyiben a robot elérte a munkahdémérsékletet, a kijelzén egy —
ok - jelenik meg (lasd 34. abra).

HU
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- Attention - @
Bootloading... .

Do not switch off t

..duration about 10 sec.

36. abra

Megjegyzés

WFE — Speed
050
4

37. abra

o 380 ---

wre 380 °C

38. abra: WFE
csatlakozas eldl

WX 2

7.3 Firmware frissités végrehajtasa

1. Kapcsolja ki a WX 2 forrasztdberendezést.
2. Dugja be az USB tarolét az USB csatlakozdba.
3. Kapcsolja be a WX 2 forrasztéberendezést.
A firmware frissités automatikusan lefut (lasd 35. abra).

Amennyiben a munkaallomason Ujabb verziéju firmware van
telepitve, akkor ez nem lesz moédositva.

A firmware frissités ideje alatt a munkaallomast nem szabad
kikapcsolni.

7.4 Kiegészit6 eszkéz csatlakoztatasa

Vegye figyelembe az attekintd abrakat (1. és 2. abrak).

Kiegészité eszkdzoket a WX 2 forrasztéberendezés el6lapjan
talalhato csatlakozohoz (11) és/vagy a hatoldali csatlakozéhoz (15)
lehet csatlakoztatni.

A WX 2 forrasztdberendezés automatikusan felismeri, milyen
kiegészité eszkdz van csatlakoztatva. Ezt a WX 2
forrasztoberendezés a bal (elllsé csatlakozé (11), lasd 36. abra)
vagy a jobb (hatsé csatlakozo) oldalon jelzi ki egy szimbdlummal
vagy a csatlakoztatott kiegészitd eszkdz nevével (31/25).

7.5 Kiegészitd eszk6zdk paraméterei bedllitasa

Vegye figyelembe az attekint6é abrakat (1. és 2. abrak).
1. Vélassza ki a kiegészitd eszkozt a kiegészitd eszkdz gombbal
(elél/hatul) (6, 13).
A kijelz6n megjelenik a beallithatd paraméter (pl. fordulatszam).
2. Allitsa be a kivant értéket a forgé-kivalaszto kerékkel (7).
3. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (8).

vagy
nyomja meg a 6 gombot a kilépéshez.

8 A WX 2 apolasa és karbantartasa

[> Tisztitsa meg a kezel6panelt arra alkalmas tisztitokendével, ha
az elszennyez6dott.

[> Zarja le a nem hasznalt csatlakozdkat zarésapkaval.
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9 Hibalizenetek és hibaelharitas
Jelzés/tiinet Lehetséges ok Hibaelharité intézkedések
Kijelzé ,- - - — A szerszam nem lett — Ellenérizze a szerszam
felismerve csatlakozasat a készilékhez
— A szerszam meghibasodott |- Ellenérizze a csatlakoztatott
szerszamot
A kijelzd nem miikadik — Nincs halézati fesziiltség — Kapcsolja be a halozati
(a kijelzd ki van kapcsolva) kapcsolot
— Ellenérizze a halézati
feszlltséget
— Ellenérizze a készulék
biztositékat
OFF — Tdulterhelésvédelem — Csak egy paka hasznalhato.
A csatorna nem kapcsolhato
be
10 Tartozék

T005 29 202 99 WXP 120 forrasztokészlet WDH 10 taroléval
T005 29 206 99 WXP 200 forrasztokészlet WDH 31 taroléval
T005 13 178 99 WXMT mikro-kiforrasztécsipesz WDH 60 taroléval
T005 29 204 99 WXMT mikro-forrasztopaka WDH 50 taroloval
T005 15 121 99 WDH 10 biztonsagi pakatarté WXP 120-hoz
T005 15 158 98 WDH 31 biztonsagi pakatartd WXP 200-hoz
T005 15 156 99 WDH 50 biztonsagi pakatartd WXMP-hez

TO05 15 169 99 WDH 60 biztonsagi pakatarté WXMT-hez

TO05 36 476 99 WFE 20D forrasztasifust elszivokésziilék 230 V
T005 36 266 99 WFE 2S hordozhato elszivokészilék 230 V
T005 36 256 99 WFE 4S mobil elszivokésziilék 230 V

TOO05 36 586 99 WFE 8S mobil elszivokésziilék 230 V

T005 33 648 99 WHP 1000 elémelegité lap 1000 W

TO005 33 386 99 WHP 3000 infra elémelegité lap 600 W

T005 33 646 99 WHP 3000 infra elémelegitd lap 1200 W

TO05 87 647 10 WX csatlakozovezeték

TOO05 87 647 11 WX adapter PC-hez

TOO05 87 647 12 WX adapter WFE/WHP-hez

A tovabbi tartozékokat az egyes forrasztépaka készletek
Uzemeltetési Utmutatéjaban talalhatja.
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11 Artalmatlanitas

A kicserelt keszilékalkatrészeket, sz(irét vagy a hasznalt késztileket
az On orszaganak elbirasai szerint artalmatlanitsa.

12 Garancia

A vevd szavatossagi igényei a készilék vevéhoz tortént
kiszallitasatol szamitott egy év utan eléviilnek. Ez nem vonatkozik a
vevd BGB (Német Szovetségi PTK) §§ 478, 479 szerinti
viszontkereseti igényére.

Az altalunk rendelkezésre bocsatott garancia értelmében csak akkor
allunk jot, ha a készllék tulajdonsagaira és tartdssagara vonatkozo
garanciat irasba foglaltuk és a ,Garancia“ fogalma alatt bocsatottuk
ki.
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WXMP
Készulék attekintése

WDH 51

B

1. Tisztitobetét Kézidarab

2. Forrasztdcsucs 5. Csatlakozédugd

3. Csucs fogantyuja

WXMT
Készulék attekintése

WDH 60 WXMT

1. Tisztitobeteét 4. Kézidarab
2. Forrasztdcsucs 5. Csatlakozédugd
3. Csucsbefogo, markolattal
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1 Az Gizemeltetési utmutatérol

Kdszdnjik, hogy a WXMP Weller forrasztopakat, ill. a WXMT Weller
kiforrasztocsipeszt valasztotta. Gyartasanal a legszigorubb minéségi
kévetelményeket vettiik alapul, amelyek biztositjak a készllék
kifogastalan mikodését.

Ez az utmutaté fontos informacidkat tartalmaz a WXMP
forrasztopaka, ill. a WXMT kiforrasztdcsipesz biztonsagos és
szakszerl Uzembe helyezéséhez, kezeléséhez, karbantartadsahoz és
az egyszerl Uzemzavarok 6nall6 megszintetéséhez.

> Olvassa el az Utmutatét és a mellékelt biztonsagi utasitasokat,
miel6tt lGzembe helyezné a WXMP forrasztépakat, ill. a WXMT
Weller kiforrasztocsipeszt.

> Ugy 6rizze meg ezt az Utmutatdt, hogy az minden felhasznald
szamara hozzaférhet6 legyen.

1.1  Betartando iranyelvek

A WXMP Weller forrasztopaka és a WXMT kiforrasztécsipesz
megfelel az EK megfelel6ségi nyilatkozatnak, a 2004/108/EK és
2006/95/EK iranyelvek szerinti alapvetd biztonsagi
kévetelményeknek.

1.2 Hatalyos dokumentumok

— Kezelési utmutato a tapegységhez
— A WXMP/WXMT kezelési utmutatoja
— A csatolt biztonsagi tajékoztato flzet

2 Az On biztonsaga érdekében

— Mind a WXMP forrasztépaka, mind pedig a WXMT
kiforrasztocsipesz a technika legujabb allasa, valamint az elismert
biztonsagi szabalyok és elbirasok szerint készult.

Mindazonaltal, ha nem tartjak be a mellékelt biztonsagi
eléirasokat és feltlintetett figyelmeztetd utasitasokat, fennall a
személyi sérlilések és anyagi karok veszélye.

HU
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Altalanos tudnivalok
Utasitasok

Hogyan banjunk a
forrasztopakaval /
kiforrasztécsipesszel

WXMP/WXMT

— A WXMP forrasztopakat vagy a WXMT kiforrasztocsipeszt csakis

a jelen kezelési utmutatéval egyitt adja tovabb.

— A gyarté nem vallal felel6sséget a készulék nem megfelel

hasznalatabdl, illetve jova nem hagyott valtoztatasaibdl eredé
karokért.

2.1 Kérjlk, tartsa be a kévetkezéket:

— A WXMP forrasztopakat és a WXMT kiforrasztécsipeszt mindig

helyezze a biztonsagi pakatartéjukba.

Tavolitson el minden gyulékony targyat a forrd
forrasztdszerszam kozelébdl.

Viseljen megfelel6 védéruhazatot a WXMP pakaval vagy a
WXMT csipesszel végzett munka folyaman.

Soha ne hagyja felligyelet nélkil a forré6 WXMP pakat vagy
WXMT csipeszt..

Semmilyen munkat ne végezzen feszlltség alatt allo
alkatrészen.

Forrasztas vagy kiforrasztas k6zben mindig viseljen
véddszemiveget.

Olvassa el és tartsa be a mindenkori WX tapegység kezelési
Utmutatojat

Ne tegye a forré pakat vagy csipeszt a munkalapra vagy
mianyag fellletre, és ne is hagyja ott azokat.

A paka elsé felf(tése el6tt nedvesitse forraszanyaggal az 6nozott
forrasztd/kiforrasztd csucsot, ezaltal a tarolas folyaman
képz8dott oxidrétegek vagy szennyezddések eltavolithatok a
pakaral, ill. a csipeszrél.

Gyb6z6djén meg arrdl, hogy, a forrasztasok és kiforrasztasok
k6zotti munkaszunetekben, valamint a készUlék tarolasa
folyaman a csucsok jol meg vannak nedvesitve.

Ne hasznaljon agressziv folyasztészert.

Mindig Ugyeljen arra, hogy a forraszté/kiforrasztécsucsok
el6irasszerlien legyenek betéve.

Valassza a lehetd legalacsonyabb hémérsékletet.

Valassza az alkalmazashoz mérten legnagyobb
forrasztdcsucsformat. Alkalmazas: kb. olyan nagy legyen a paka,
mint a forrasztasi pont.

Jol nedvesitse be a forraszto/kiforrasztocsucsokat, annak
biztositasa végett, hogy a forrasztd/kiforrasztdcsucs és a
forraszpont kdz6tti hdéatvitel hatékony legyen.

Kapcsolja ki a rendszert, ha hosszabb ideig nem hasznalja a
forrasztd/kiforraszto készuléket.

Nedvesitse a forraszté/kiforraszté eszkdz csucsat, miel6tt a
biztonsagi pakatartdba tenné.

— A forraszanyagot kézvetlendl a forrasztasi helyre adagolja, ne a

forrasztd/. kiforrasztd csucsra.
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Hogyan banjunk a — Ne fejtsen ki tul nagy erét a forrasztd/kiforrasztocsucsra.

_forrasztopakaval / _ Mindig iigyeljen arra, hogy a forrasztépaka, ill. a
kiforrasztocsipesszel  kiforrasztocsipesz elsirasszeriien legyen a biztonsagi
pakatartoban.

2.2 Rendeltetésszeril hasznalat

A WXMP forrasztopakat vagy a WXMT kiforrasztdcsipeszt kizarélag
a kezelési utmutatoban feltlintetett, az elektronikai alkatrészek adott
célbdl vald, az itt megadott kérilmények kozétti kioldasara és
elhelyezésére hasznalja. A WXMP forrasztopaka, ill. a WXMT
kiforrasztocsipesz rendeltetésszer(i hasznalata magaba foglalja azt
is, hogy

— On betartja az Gtmutatdban foglaltakat,

— On minden tovabbi kiséré dokumentaciot figyelembe vesz,

— On betartja az alkalmazés helyén érvényes nemzeti
balesetvédelmi elGirasokat.

A késziléken dnhatalmulag végzett modositasokért a gyartd nem
vallal felel6sséget.

3 Szallitasi terjedelem

A WXMP forrasztépaka kézi eszkdz csomagolva  T0052920399:

— WXMP kézi eszkdz kabellel T0058765706
— Kezelési utmutaté WXMP/WXMT
— Biztonsagi utasitasokat tartalmazo flizet

Kiegészité6 a WXMP forrasztopaka-készlethez T0052920499:

— WDH 51 biztonsagi pakatarto T0051517199
— RT 3 vésbhegy 40 W T0054460399
— Kezelési utmutaté WDC 2

WXMT kiforrasztécsipesz kézi eszkéz csomagolva T0051317799:

— WXMT kézi eszkoz kabellel T0058765707
— Kezelési utmutaté WXMP/WXMT
— Biztonsagi utasitasokat tartalmazo flizet

Kiegészitd a WXMT kiforrasztdkészlethez T0051317899:

— WDH 60 biztonsagi pakatarto T0051516999
— RTW 2 forrasztdcsucs-par 0,7 x 0,4 mm, 45°, T0054465299
— Kezelési utmutaté WDC 2

4 A készulék leirasa

4.1 WXMP forrasztépaka

A WXMP nagy teljesitményi 40 W (55 W az RT 11esetén) finom-
forrasztdépaka, a pakahegybe integral fitérendszerrel. A dugasz
kialakitasanak kdszdnhetben a pakahegy szerszam nélkl
cserélhetd.

HU
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A WXMP rendelkezik hasznalat-figyel6vel, és ha nem hasznaljak,
akkor automatikusan készenléti tzemallapotba kapcsol, ill.
kikapcsol.

A készenléti hdmérséklet beallitasa, valamint a kapcsolasi idék
megtalalhatok a mindenkori hasznalt WX tapegyseég kezelési
Utmutatojaban.

Megjegyzés A WXMP Weller forrasztépaka csakis a Weller WX tapegységeivel
hasznalhato.

4.2 WXMT kiforrasztécsipesz

A WXMT Weller kiforrasztécsipeszeket utélagos megmunkalashoz
és javitashoz fejlesztettlik ki, az elektronikus SMD precizids
készlilékek szamara. A forrasztashoz/kiforrasztashoz sziikséges
csipeszek gyorsan és problémamentesen, szerszam nélkdl
cserélhetdk. A hegyek el6beallitottak, potldlagos igazitasuk nem
szlkséges. A beépitett fitéelemek (2 x 40 W) garantaljak, hogy a
forrasztdcsucs gyorsan elérje az Gzemi hdmérsékletet, ill. a
hdmérséklet pontos szabalyozasat.

A WXMT kiforrasztdcsipesz rendelkezik hasznalat-figyel6vel, és ha
nem hasznaljak, akkor automatikusan készenléti tizemallapotba
kapcsol, ill. kikapcsol.

A készenléti hdmérséklet beallitasa, valamint a kapcsolasi idék
megtalalhatok a mindenkori hasznalt WX tapegység kezelési
utmutatojaban.

Megjegyzés A WXMT kiforrasztdcsipesz csakis a WX tapegységgel
mikodtethetd



WXMP/WXMT 7-10

4.3 Miuiszaki adatok

Hémérséklet- 100 °C - 450 °C (212 °F - 850 °F)

tartomany

Szerszam kabele Szilikongumi, héallé

Fitéelem Ft6szal, csucspatronba szerelve

Erzékeld Termoelem, csucspatronba szerelve

WXMP

Fitételjesitmény 40 W (55 W az RT 11 esetén)

Feszlltség (fatés) 12V

FelfUtési id6 (kb.) 3 s (50 °C-rol 380 °C-ra)
(120 °F-rol 660 °F-ra)

Bekotés 6 polusu acél biztositék a polusok
felcserélése ellen, retesszel

Suly 26 g, csucspatronnal, kabel nélkul

Csucs tipusa RT gyartasi sorozat

Tapegység Weller WX egységek

WXMT

Ftételjesitmény 80 W (2x40W)

Feszlltség (fatés) 12V

FelfOtési ido (kb.) 3 s (50 °C-rdl 380 °C-ra)
(120 °F-rol 660 °F-ra)

Bekotés 7 polusu acél biztositék a polusok
felcserélése ellen, retesszel

Suly 42 g, csucspatronnal, kabel nélkil

Csucs tipusa RTW gyartasi sorozat

Tapegység Weller WX egységek

5 A készulék izembe helyezése

VIGYAZAT! Egésveszély

A forrasztopakak és kiforrasztécsipeszek hegyei
nagyon forrok lesznek a forrasztasi/kiforrasztasi folyamatban.

A hegy megérintésekor fennall az égésveszély.

> Ne érintse meg a forré pakahegyet és tartsa tavol a gyulékony

targyaktol.

1. Ovatosan csomagolja ki a WXMP forrasztépakat, ill. a WXMT

kiforrasztocsipesz.

2. WXMP:

Helyezze a forrasztépakat a WDH 51 biztonsagi pakatartdba.

WXMT:

A csipeszt helyezze a WDH 60 biztonsagi pakatartéba.

HU
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WXMP/WXMT

Csatlakoztassa a csatlakozodugot (5) a tapegységhez, és
reteszelje, az éramutaté jarasaval megegyezd iranyban torténd
elforditasaval.

. Ellenérizze, hogy a halozati feszlltség egyezik-e a WX
tapegység adattablajan feltlintetett feszlltséggel.

Kapcsolja be a tapegységet, és allitsa be a kivant h6mérsékletet.

Ha a szerszam elérte a kivant hdmérsékletet, nedvesitse
forraszanyaggal a pakahegyet.

6 A WXMP forrasztécsucsok cseréje

VIGYAZAT!

Egésveszély

A forrasztasi és kiforrasztasi folyamatok soran a forrasztécsucs
nagyon forro lesz.

A forrasztocsucs megérintésekor fennall az égésveszély.

D> A forrasztopakanak kikapcsolt allapotban legalabb 3 percen at
a biztonsagi pakatartoban (WDH 51) kell maradnia, mig a
pakahegy lehll. A pakahegyek csak akkor cserélheték, ha
hidegek.

Hasznalt hegy cseréje

1.

Tegye forrasztdépakat a biztonsagi pakatartoba.

2. Kapcsolja ki a tapegység halozati kapcsolodjat.
3.
4. Fogja meg a forrasztopakat a kézidarabnal (4), és huzza ki a

Varjon harom percig, mig a pakahegy lehdl.

csucs fogantyujaval (3) a pakahegyet a szerszambol.

VIGYAZAT!

Mikdédési hiba veszélye

A pakahegyet teljesen be kell tolni.
A hianyosan behelyezett pakaheggyel torténd lzemeltetés

mikodési hibat okozhat.

> Ezért Ugyeljen arra, hogy a pakahegyet egyetlen mozdulattal
Utkozésig tolja be.

Uj pakahegy behelyezése

5.

6.

Fogja meg a forrasztopakat a kézidarabnal (4), és tolja be a
cslcs fogantyujaval (3) a pakahegyet a szerszamba.
Kapcsolja be a tapegység halézati kapcsoldjat, és allitsa be a
kivant hdmérsékletet.

Megjegyzés Kulonbdzb tipusu pakahegyek esetére javasoljuk, hogy a
pakahegyeket a WDH 51 pakatartd hatlapjan levé fémhivelyekben
tarolja.
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7 A WXMT csucspatronok cseréje

VIGYAZAT!

Egésveszély

A csucsok nagyon forrék lesznek a forrasztasi/kiforrasztasi
folyamat soran.

A hegy megérintésekor fennall az égésveszély.

D> A csipesznek kikapcsolt allapotban legalabb 3 percig a WDH
60 biztonsagi pakatartoban kell maradnia, mig a pakahegy, ill.
a kiforrasztécsucs lehll. A pakahegyeket/kiforrasztdcsucsokat
csak akkor szabad cserélni, ha azok lehiltek.

A hasznalt csucspatronok cseréje

1. Tegye a csipeszt a biztonsagi pakatartoba.

2. Kapcsolja ki a tapegység halozati kapcsolodjat.

3. Varjon harom percig, mig a pakahegy/kiforrasztécsucs lehl.
4

. Fogja meg a csipeszt a kézidarabnal (4), és huzza ki a
csucspatron fogantyujaval (3) a kézdarabbdl.

VIGYAZAT!

MUkddési hibaveszélye

A csucspatront teljesen be kell tolni.

A hianyosan behelyezett cslcspatronnal torténd Gzemeltetés
mikddési hibat okozhat.

[> Ezért Ugyeljen arra, hogy a csucspatront egyetlen mozdulattal
Utk6zésig tolja be.

Uj csticspatron behelyezése
6. Fogja meg a fogantyut és tolja be a csucspatront a kézdarabba

(4).
7. Kapcsolja be a tapegység halézati kapcsolojat, és allitsa be a
kivant hdmérsékletet.

8 Tartozék

8.1 RT pakahegyek a WXMP forrasztépakahoz

Lasd az RT pakahegyek a WXMP forrasztépakahoz tablazatot jelen
utmutato végén vagy a www.weller-tools.com oldalon.

8.2 Pdétalkatrészek és tartozékok a WXMP pakahoz

Rendelési szam Leiras

T0058765706 WXMP kézi eszkoz kabellel
T0051517199 WDH 51 biztonsagi pakatarté
T0054460399 RT 3 pakahegy 40 W
T0058751816 Kengyel, amit a pakatarté oldalara

rogzithetd, és két RT hegy tartasara szolgal

T0051384199 Fémszivacs a WDC 2 tisztitékészlethez

HU



10-10

WXMP/WXMT

8.3 RTW forrasztasi/kiforrasztasi csucsok a WXMT
kiforrasztécsipeszhez

Lasd az RTW forrasztd/kiforraszté csucsok a WXMT
kiforrasztocsipeszhez tablazatot a jelen utmutatd végén vagy a
www.weller-tools.com oldalon.

8.4 Potalkatrészek és tartozékok a WXMT

csipeszhez
Rendelési szam | Leiras
T0058765707 WXMT kézi eszkdz kabellel
T0051516999 WDH 60 biztonsagi pakatartd
T0054465299 RTW 2 forrasztécsucs-par 0,7 x 0,4 mm,
45°,
T0051384199 Fémszivacs a WDC 2 tisztitokészlethez

9 Artalmatlanitas

A kicserélt készulékalkatrészeket, szlrét vagy a hasznalt készlléket
az On orszaganak elbirasai szerint artalmatlanitsa.

10 Garancia

A vevd szavatossagi igényei a készlék vevéhoz tortént
kiszallitasatol szamitott egy év utan elévilnek. Ez nem vonatkozik a
vevo BGB (Német Szovetségi PTK) §§ 478, 479 szerinti
viszontkereseti igényére.

Az altalunk rendelkezésre bocsatott garancia értelmében csak akkor
allunk jot, ha a készllék tulajdonsagaira és tartossagara vonatkozo
garanciat irasba foglaltuk és a ,Garancia“ fogalma alatt bocsatottuk
ki.



WXMT Soldering/Desoldering Tips

RT soldering/desoldering tips for WXMT

Model Type Dimension Order no.
description | jnch mm Degree
RTW 1 q P S & 0.0157 0,4 45° 005 44 651 99
tip set 2] & Point tip
RTW 2 9 2 ﬁ' Bl S 0.028 x 0.016 0,7x0,4|45° 005 44 652 99
tip set G il Chisel tip
RTW 3 B B p 0.1181x0.0394 [ 3x 1,0 |45° 055 44 653 99
ti t L XA N
Ips€ Lo jor X 3 Soldering tip
RTW 4 @ ? F 0.2362x 0.0394 (6 x 1,0 |45° 005 44 654 99
tip set e X X
b se O Soldering tip
RTW 9 P /ff:' Unwettable | <& 0.008 0,2 45° 005 44 656 99
6NW E for soldering
tip set and
desoldering
of micro-
devices

Subject to technical change without notice!



WXMP Soldering Tips

soldering tips for
RT sold tips for WXMP
Model Type Width A Order no.
description inch mm
RT1 iﬂ Needle tip @0.008 20,2 005 44 601 99
RT 1NW Needle tip @ 0.004 20,1 005 44 625 99
RT 1SC = Chisel tip 0.020 x 0.039 0,4x0,15 | 00544 612 99
(=3
RT 1SCNW Chisel tip 0.012 x 0.004 0,3x0,1 005 44 626 99
RT2 ‘{*\( o Fine pointtip R | @0.0315 20,8 005 44 602 99
= - ——
RT3 A Chisel tip 0.050 x 0.020 1,3x0,4 005 44 603 99
e = = J
RT4 A ) Chisel tip 0.060 x 0.020 1,5x0,4 005 44 604 99
]
RT5 -Xn(:u:ﬂﬂ Chisel tip 30° 0.030 x 0.020 0,8x0,4 005 44 605 99
! bent
RT6 Al ——4 Round tip 0.050 x 45° 1,2 x 45° 005 44 606 99
= - —
L |
RT7 &i oL Knife tip 0.090 x 45° 2,2 x 45° 005 44 607 99
%:Q[J:tf::
RT8 o Chisel tip 0.090 x 0.020 22x04 005 44 608 99
RT9 2}‘= Chisel tip 0.030 x 0.020 0,8x0,4 005 45 609 99
RTW 10GW @9; Gull wing 0.090 x 0.078 1,2x2,0 005 44 610 99
RT 11 2 Chisel tip 0.1417 x 0.0354 3,6 x 0,9 005 44 611 99
RT ﬂ Measuring tip 005 44 613 99

Subject to technical change without notice!



